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3D-Druck
Entwicklung von Keramik-Produkten

Das Werkstoffzentrum Rheinbach gehort in Europa zu den
wenigen technischen Dienstleistern, die mit dem 3D-Druck
ein RP-Verfahren fiir Keramik-Entwicklungen anbieten. Die-
se digitale Fertigungstechnologie
verzichtet auf Formwerkzeuge
und bezieht die fiir das Bauteil
notigen Geometriedaten aus den
Datensitzen etablierter 3D CAD-
Systeme. Mittels Flussigbinder
errichtet ein 3D-Drucker aus
Keramikgranulat schichtweise den
Prototypen; das Verfestigen erfolgt
durch Sintern. Die Methode
erlaubt die schnelle, preiswerte
Herstellung komplexer Objekte:
Ein 3D-gedruckter Keramik-Prototyp ist in etwa drei Tagen
fertig, womit sich die gesamte Entwicklungszeit um Wochen
reduziert. Zunehmend setzt das WZR den 3D-Druck auch
fiir die Produktion von Serienteilen ein, da das Verfahren die
Herstellung komplexer Bauteile-Geometrien erlaubt, die sich
mit anderen Techniken nicht realisieren lassen.

Euromold 2008: Halle 6.2, Stand H129 (qui)
Werkstoffzentrum Rheinbach Tel. +49(0)2226 169810

Kunststoffteile
Grof3e Modelle und Prototypen

4D Concepts hat sich als Engineering-Komplettanbieter fiir
alle Entwicklungsschritte von Kunststoffteilen neu ausgerich-
tet. Bei den eigenen Werkzeugbau- Kapa21taten wurde Wert
auf die schnelle, fle- 3 =

xible Fertigung von
Prototyp-Werkzeu-
gen gelegt. Weiterhin
existiert ein 4D-
Spritzguss-Techni-
kum als Kompetenz-
Pool im eigenen Haus.
Hier liegt die Stirke in der Fertigung von Serien
mit kleinen Losgrofien. Ausgebaut wurden die Leis-
tungsbereiche Modellbau und Rapid Prototyping. Im
Modellbau investierte 4D Concepts in eine neue Frise
(i-Mes), deren Bauraum (1600 x 1400 x 580 mm) die Ferti-
gung grofler Modelle erlaubt. Und die Rapid Prototyping-
Kapazitidten erweiterte der Dienstleister durch eine zusétz-
liche Polyjet-Anlage (Objet) fiir die Herstellung hochauflo-
sender Prototypen und Urmodelle. Auch diese Maschine
ermoglicht es, grofiere Geometrien als bisher zu realisieren.
Euromold 2008: Halle 8, Stand G 155 (qui)
4D Concepts Tel. +49(0)6152 92310
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3D-Drucker

GroBe hochaufgeldoste Farbmodelle innerhalb von Stunden |

Bl Der Hersteller von

# 3D-Drucker Z Cor-
. poration, enthiillte
den ZPrinter 650. Er
wurde speziell fir die
hohen Anforde-
rungen in den Berei-
chen Konstruktion,
Bildung, AEC, GIS
und Unterhaltung
entwickelt. Mit sei-
nem branchenweit
grofiten Bauvolumen

bietet der 3D-Drucker die Mdglichkeit, sehr grofie hochauf-
geloste Farbmodelle innerhalb von Stunden auszugeben oder i
sofort zahlreiche kleinere Modelle anzufertigen. Der ZPrinter |
650 verfligt erstmals neben den Standardfarben Cyan, Yellow,
Magenta und Klar tiber einen eigenen schwarzen Druckkopf,
um Teil fiir Teil und Konstruktion fiir Konstruktion konsis-
tent in noch satteren Farben auszugeben. Zu der Gréfie und
Farbqualitdt kommt eine hohe Aufldsung wie bei anderen
Geriten: 600 x 540 dpi. |
Euromold 2008: Halle 8, Stand A72 (ho) ‘
Z Corporation Tel. +1 781 852 5005
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20 bis GG 30
CONTIFONTE S.A.

CONTIFONTE

ALUM,INIUMSANDGUSS |

Nach Modell oder Zeichnung bis 2000 kg Stiickgewicht r

Qualitat: Samtliche Al-GuRlegierungen gemaR DIN

B L6 MKER Service: MaRgenaue Umsetzung lhrer Ideen

4, Impasse des Fabriques - BP 50060 - F 67706 SAVERNE CEDEX

MetallgieBerei Losungen: Warmebehandlung, Oberflachenstrahlen
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